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SAVS

XOMT 060208 - F20 ﬁ

XOMT 060208 - M20

Fakten:

Alternative zu Vollhartmetallfrasern ab Drm. 10mm
moderne PVD- Multilayer- Beschichtung auf AITiSiN- Basis
verfligbar in 2 Geometrien (F20 und M20)

3 Eckenradien ( 0,4/0,8/1,6)

Exakte 90° Schulter

Eckfrasen, Planfrasen, Nuten, Rampen, Zirkularfrasen

www.jd-tools.de



https://shop.jd-tools.com/TN353

Drehwerkzeuge
Turning Tools
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VHM-Fraser
Solid Carbide
Endmills

Gewinde- Micro Mini Stechdreh-
werkzeuge Schneidwerkzeuge  Schneidwerkzeuge werkzeuge
Threading Tools Micro Tools Mini Tools Grooving Tools

Wendeplattenbohrer
Indexable Drills

VHM-Bohrer
Solid Carbide Drills

Schaftfraser
End Mill

90°

L>

<>

0D:

. MaBe Dimensions [mm] Rp® . D | Do Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Lager
Part Number Stock oD, @D, L | L @ a, S - & %
S 1158.010.R02 10 10 120 | 40 2 9,5 15 | 18,5
5 XOMT 06... 56.44.112 56.33.609
S 1158.012.R02 ° 12 | 12 0 120 30 | 2 65 19 | 225 TO5
Modifikation des Fraskérpers notwendig bei Radien >0,8mm
Wendeplatten
Inserts @d: o
L— 15°
MaRe MU 6325 MM 6330 s&mr%;::
Dimensions [mm] (P35/M25C) (M30/P35C) 9
[mm]
Bezeichnung Universal ) I
BNl Stainless Steel .
n ap
e I ° od; ' (mm/rev) (mm)
XOMT 060204 - M20 7,00 06 2,45 2,00 0,40 L] 0,05~0,15 0,25~3,00
XOMT 060208 -F20 7,00 06 2,45 2,00 0,80 ° 0,05~0,13 0,25~2,50
XOMT 060208 -M20 | 7,00 | 06 2,45 | 2,00 | 0,80 ° o) 0,05~0,15 | 0,30~3,00
XOMT 060216 -M20 7,00 06 2,45 2,00 1,60 L] @) 0,05~0,15 0,30~3,00

2 ® JD-Lager / JD-Stock

o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request
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Schnittwertempfehlungen
Cutting Data Recommendations
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Schnittgeschwindigkeiten v_[m/min] o
Cutting Speeds v_[m/min] %é
Ne
Werkstiickwerkstoff MU 6325 MM 6330 g g
Material (P35/M25C) (M30/P35C) £=

Unlegierter Stahl  <0,15% C

Mild steel
0,15% - 0,45% C 160 - 250 (120 - 180) 53
St
>0,45% C v SE
=T c
. L g S
Legierter Stahl niedrig / low o
Alloyed steel
mittel / medium 90 - 180 (80 - 150)
hoch / high " =
T2
iti S 9O
R Rostfreier Stahl ~ austenitisch 2N
(M) Stainless steel (80-140) 80-120 g 53
martensitisch n 3 8
Grauguss (100-180) (180 - 300)
Grey cast iron o
2w
warmfeste Legierungen (20-60) (20-45) = 5 §
heat resistant alloys S3E
Q=
=
Titanlegierun A
Titaniu?n-a//og (30-60) (40-80) -
Geharteter Stahl
H Hardened steel 40-60 )

Gewinde- Micro
Schneidwerkzeuge
Micro Tools

werkzeuge
Threading Tools

Wendeplattenbohrer
Indexable Drills

VHM-Bohrer
Solid Carbide Dirills
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